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PRESSE PIEGATRICI IDRAULICHE
HYDRAULIC PRESSBREAKES
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CESOIE A GHIGLIOTTINA IDRAULICHE
HYDRAULIC GUILLOTINE SHEARS
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8GM s.p.a. Fondata nal 1975,
un marchio noto nel sattore
delle macching ubensili,
grazie all'afidabilita ¢ seriata
dimosirala in anni di lavora
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Serie HPC 4 Assi

% HPC 100/40

{100 tonn. ¥ 4000 mm) con la seguente
caonfigirazione:

- CNC DELEM DA 56

- tavola di centinatura manuale

- assi controllati X-Y1-Y2-R

apzionale asse W y !‘

Morgenitolia

HPG 100-40

. & i RODO

i
% HPC 100/40 s
1 (100 tons . o
by 4000 mm) e
with the following
configuration:
- CNC DELEM DA 56
- manual compensation
- controlled axis X-¥1
Y2-R | 1

- optional axis W — !—r-rf“'"“""‘q_._..r_________________‘hh__

\U




H“Cnntrollu CNC DELEM DA 56 - 52 E‘“ Registro posteriore motorizzato,

% con corsa 600 mm. completo di
Control CNC DELEM DA 56 - 52 viti a ricircolo di sfere ed asse R

corsa 150 mm.

% Motorized backgauge
register with X-R axis.

u‘- Tavola di centinatura meccanica manuale,

tﬁ- m Incavo 400 mm. righe ottiche HEIDENHEIN. g tita da CNC

! Fotocellula di sicurezza Laser Beam sistema di bloccaggio manuale, lame e matrici. S ICINESRIS gestisa IS

1& , 1‘% Depth of thoreat 400 mm. optocal lines HEIDENHEIN 1""‘:‘r'.'hal:hanil:al compensation manual or controlled
' Save ligthgards Laser Beam

manual system to block tools. by CNC




% Farza richiesta in tonnellate
a7 n per metro lineare lamiera
25 610 14 acciaio R = 430 N/mm’
2 55/8 1319
16 45 7 |10 15 27 % Demanded stress in tons
per linear meter for mild steel
46 8 R23F R = 430 N/mm’
45 710 18 28 40
5 8 1421 30 43 5
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S spessore della lamiera da piegare
L larghezza della cava nella matrice
H bordo esterno minimo
s R raggio interno

Serie HPC 4 Assi

S thickness of the plate to be bent
L vee width in the die

H minimum outside edge

R inside radius

%

PIEGATURA IN ARIA

Per facilitare la scelta della Pressa Piegatrice piQ
idonea al lavoro da eseguire, riportiamo qui di
seguito il monogramma della forza occorrente in
tonnellate per metro lineare, per la piegatura di
lamiere con resistenza R = 430 N/mm, con
riferimento all’'utilizzazione delle matrici standard
previste per ogni tipo di macchina e naturalmente
alla lunghezza di piega.




“potenzamassma K | 500 | 600 | 500 | 1000 | 1000 | 1350 | 1350 | 1o50 | 1650 | 2000 | 2000
[Oitanza s  montant | 1640 | 2050 | 2550 | 2550 | 3150 | 2650 | 3150 | 2650 | 3150 | 2080 | 7650
[ Divarza txvoe 7 pestone e | 300 | 300 | 300 ] 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 490 | 450 ] 460 |

| Velocita avvicinamento __mm/s | 150 | 150 | 150 | 130 | 130 | 120 | 120 | 120 | 120 | 100 | 100 |
| Velocita diritorno_____mm/s | 110 [ 110 | 10 ] 110 | 10 ] 110 ] 10 | 10 [ t10 | 10 [ 110
(oo L | 180 | 260 | 260 ] 320 | 320 | 320 | 320 | 350 | 350 | 400 | 400
| Profondita___________mm | 1450 | 1640 | 1640 | 1660 | 1660 | 1700 | 1700 | 1750 | 1750 | 1900 | 1900

Peso Kg 5000 6000 | 6600 [ 7FOOO 9000 | 10000 | 12000 | 12000 | 13000 | 12000 | 13000

Serie HPC 4 Assi SPECIFICHE TECNICHE - TECNICAL DATES

votonze massima x| 2000 | 2500 | 2500 | 2600 | 5200 | 3200 | 5200 | 5200 | 4000 | 4000 | 4000
Margnezzatavon  mm | o | 10 | o | o | 150 | w0 | ts0 | 60 | 150 | te0 | 150

| Velocita avvicinamento __mm/s | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 |

“Velocite dirtorno_mms | 110 | 10 | 110 | 110 | s | s | 0 | s0 | e | s | o |
olo . | 400 | 700 [700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 |
CProfondita mm | 1900 | 2100 | 2100 | 2100 | 2700 | 2700 | 2700 | 2700 | 3105 | 3105 | 3105 |

Peso Kg 14000 | 17000 | 20000| 23500 | 19000 | 21000 | 24500 | 29000 | 27000 | 34000 | 37000




Serie PPT

1

% PPT 100/30 : THE —

{100 tenn. x 3000 mm) b 1)

con la seguente

configurazione:

- programmatore a
2 assi X-Y

- gpzionale: tavala di
compensazions
manuale

% PPT 100/30

(100 tons by 3000 mm)

wilhi the fallewing

configuration:

- planmer to ¥ axes X-¥

- oplional: mechanical
manual compesation




H‘ Pannello di comando con
programmazione a 2 assi

“" Pannel with 2 axis program

1{\ Reaqgistro posteriore motorizzato, corsa da 400/600 mm.

completo di viti a ricircolo di sfere. ]
ﬁ‘ Sistema di bloccaggio manuale delle lame e “‘ Incavo 300 mm.

matrici. Fotocellula di sicurezza Laser Beam

“‘ Motorized backgauge with axis with balls screw ki‘ Manual block system of plate t‘l‘ Depth of throat
safe ligth gards Laser Beam by 300 mm.
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Serie PPT
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l Farza richiesta in tonnellate
par metre lingare lamiera
| acciaio R = 430 N/mm'
LI
15 27 Demanded stress in tons
lingar meler for mild stee
B335 = 430 Mmm’
1018 28 40
8 142130 05
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S spessore della lamiera da piegare
L larghezza della cava nella matrice
H borde esterno minimo

R raggio inlerna

5 thickness of the plate 1o be bent
L wee width in the dig

H minimum eulside adge

R inside radius

%

PIEGATURA IN ARIA

Per facilitare la scelta della Pressa Plegalnice pid
idonea al lavero da esequire, ripariiame qui di
seguito il monsgramma della forza occorrente in
tonnellate per metra lineare, per la piegatura di
lamiere con resistenza R = 430 Mimm, con
riferimento all'utilizzazions delle matrici standard
previste per ogni tipo di macchina & naturalmente
alla lunghezza di piega.
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Serie PPT SPECIFICHE TECNICHE - TECNICAL DATES
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Serie HGA - HGN

_ .-F\J b d @ & [(.-. !

@@@9 Murge;nltnlm.

% HGA 3078 % HGA 30/6 -
Lunghezza utile di taglic mm_ 3004 Lengih of cul by mm.8 .
" Massimo spessore R = 42Kg/mmg. mm. & Maximum thinknass

Registro molorizzate con viti a ricircolo di sfere Matorized register with screw balls

Sostegno lamiera pneumatico (opZionale) Suppor plate: pneumatic (optional)



11- Pannelle di comanda con H:" Manual regqulalicon blades 1'1:' Squadra milimetrata Barco ) 1'1:' Frant rillirmetred SOUAarng
inlerspazio lame manuale georfimento lamiara a slers supporting plate with balls

1&' Registro posteriore con viti a “‘ Backgauge register with screw balls H.' Sostegno lamiera pneumatico 1—“ Supporting sheet (opticnal)
ricircolo di sfere {opzionale)

pﬂﬂﬂ%ﬁm - .| -
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Cesoia HGA - HGN SPECIFICHE TECNICHE - TECNICAL DATES
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Morgenltalio

. PROEILO AZIENDA W company PROFILE
Su un’'area di oltre 6000 mq. disponiamo di una vasta scelta di Set on area of square mt, we can give you a huge choice of
macchinari nuovi ed usali, in pronta consegna. Siamo in gradoe new and even used machinaries ready for delivery. We are
di fornire preventivi di macchine, nazionali o d'importazione, able to give you an estimate of all machinaries: the ones from
per qualsiasi tipo di lavorazione lamiera, asportazione truciolo, Italy and also the ones from overseas. For anykind of plate
lavorazione alluminio e tutti i tipi di automazione industriale, manufacture shaving removal, alluminum manufacture and for
Chi si rivolge a noi sa di poter contare ad un'assistenza continuativa, anykind of industrial automation. Customers who deal with us
che inizia con I'acquisto del prodotto, quando spesso & propio know that they can count on a continuative assistance wich
il nostro consilio ad orientare la preferenza del cliente, che begins from the pourchase of the product. OQur staff is specialized
continua anche dopo la vendita, per favorire 'utilizzo di in andressing the buyer to the rigth choice to fit their needs at
tutte le potenzialita tecniche delle macching. the best. After the sale we continue to assist our customers to
Assistenza, servizi ed informazioni, sono la chiave di un obtain the best result from our products, Qur post-sale customer
Marketing vincente, care and assistance are the key of a winning marketing.
Da trent’anni sul mercato lombardo & nazionale, abbiamo le idee Aftar 30 years on the market we have the knowledge 1o extend
chiare su come consolitare gquesta presenza ed allargare il our the global market

nostro raggio d'azione,



Sph.

MACCHINE UTENSILI

Via dell'industria 20/22/24
23844 SIRONE (LC)
Tel. 031 851044 Fax 031 851741
wWww.Sgmspa.com
e-mail: sgmspa@sgmspa.com

Le caratteristiche riportate nel cataloge sono
indicative, il costruttore si riserva di
apportare qualsiasi modifica senza preavviso.

The characteristics mentioned in the catalogue
are purely indicative and be modified at any
time without prier notice.

IETRIBUTORE

092011 -www.cscarmanzonl.com
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